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C01110 he dioho mas arriba, 01 procodimiento mas perfecto de u-atamleuto de las

basuras es el de oremacion , e] que tuvo su orijen en el horno Fryer instuludo en Man­

chester €n 1876. Desde entonces el proeedirniento hu realizado seguros proarcsos. ('s­

pecialmente en los ultimos quince afics, llO solo en lnglaterra donde se halla tan

profusamentc repartido, sino tambien en el continente i en Estados Unidos.

_EI objetivo de uua buena cremacion es Ia reduccion de los desperdicios a mate­

ries solidus minerales inertcs con In Iorrnacion de gases absolutamcnte inofeusivos, i

e1 aproveehamientc del maximum del rendimiento calociflco en Ull fin retributive.

Una instalacion crernadora comprende tres partes esenciales: 1) los hOt'IlOS de

inciueracion: 2) los caldero«, motores i maquinariaa para el aprovechamieuto de la

enerjia obteuida; i 3) las maq uinariae para Ia fubricacion de productos secnndanos

COil los residuos.

La composicion del combustible, ° sea de los dcsperdicios domesticos, varia con

eidcrablcmcnte no s610 de una ciudud a otra, sino aun deutro de unn ruistna ciudad

las condiciones de combustibilidad son diterentes de un barrio a otro. IJa base de la

combustibilidad de las busuras son IRS cenizae i residues riel carbon; Ins papeles, tra­

pos i tr07,08 de madera apenas si son dignos de tomaree ell cuenta como favornblos

dado su pequeno rendimieuto caIorffico; en tanto los residuos vcjetalcs i productos
de la cocina cousrituyen los elementos mas refractarios e incomodos en In cremacicn.

Seria interminable euumerar los diversos sistemas de hornoe : para basurae que
se han eusayedo en la practice: mencionare los tipos principales que he tenido oca

ainu de visiter i que dan a conocer el grado de perfeccionamiento que Ita ulcanzndo

hoi ('II dia su constmcclo».

Destructor Horsj(.tll.-J<.�s uno de los pocos tipos que ha tenido Ull exito igual­
mente favorable en Inglaterra como en el continente, habiendo side el primero en

(lue se recurrid al aire en presion para alcnnzar altas temperataras de combustion.
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Consiste en un block de cclulae u hornos de reverbero jeneralmente colocados

espalda con espalda de a pares. Cada oelula tiene una area de panilla de 2.5 rna i la

cnrga de combustible se haec mecanicamente por Ia parte superiorposterior del horno.

EI air€ es impulsado a traves de la camera de combustion par inyectores de vepos

que dun una presion de 2.5 em, produciendo nna temperatura de 800 a 1 000°. Lor

culderos se Italian colocados a un estremo del block

Destructor Manlooc, Alliot i Co.-Este tipo tiene la particulnridad de que cade

caldera sistema Babcock Wilcox se halla colocada entre des celulas f'or-mando un

grupo independiente de los otros grupos enelogos. Esta disposicion tiene la ventnja
de quc un grupo cualquiera puede dejaree fuera de servicio sin interrumpir la rnar­

ella del reate de la instalacion. COll10 las dos ceiulas de un mismo grupo se hallan en

estreeha eomunicacion interior la temperatura del con junto es mueho mas uniforme

que en el tipo de homos separados. La carga de celulas se haee mecanicameute.

Destructor ..ilfeldruril.-Pertcnece at tipo mas recicute de destruotores, tipc que
se caracterixa pOl' estar constltuidc pOl' uua aerie de celulas separadas unas de otras

solo pOl' un puente de pOOR altura. Todas las demas partes sen comunee i en realidad

constituyen en conjunto una gran celulu con varias bocas de carga i de maniobra.

Este tipo es por eeto couocido Call el nombre de Parrilla continua. Cada celula esta

provista de dos sopladores a vapor que pueden producir 'una presion de aire de 10

Clll. De esta manera se obtiene una alta temperatura do combustion que ha alcanzndo

en ulgunas instalacioues a mas de 1 200° c. Los gases de combustion despues de ro­

clear el caldero Lancashire de grande's dimensionee i alta presion, son utilizados en

calentar el airc de combustion que vu a los sopladores. El destructor Meldrum puede
qU€lnar 250 a 300 kilos de desperdicios por mz de pan-ilia por hora contra 80 a 100

kilos en 10::; destructores de homos aislados. I.Ja carga pucde realizarsc a mana por la

boca de maniobra 0 mecanicamente segun Be prefiera.
Destructor Heenan.-Es uno de los mas perfectos iuciueradores del tipo de Pa­

rrilla continua. Be construye jeneralmente en blocks de a dOB celulus dobles con un

caldero Lancashire i un calentador de aire de combustion. El tiraje forzado es pro­

porcionado por un vcutllador clectrico de 12 lIP. I.Ju cargu se haec a 11laUO pOl" la

parte posterior de los hornos, siendo f'apaz el conjunto de quelnur 50 toneladas diarias.

Oomo queda indicado, los tipos ae calderos casi esclusivamente empleados ell

instalaciones de cremacion de basuras sou el Lancashire i el Balcock Wilcox. La

preferencia de uno sobre otro se basara en el fin a que 8e destine la enerjia produci­
da. El Lancashire con su gran capeeidad de almaoenamiento de vapor sirve para lOS

casos de vnriacion lenta i segura del consume, en tanto que el caldero tubular con BU

gran superflcie de calentaruientc es mas ventajosc en los servicios que produceu va­

riaciones sulutas ell el cousumo de euerjin.
Con el tin de aprovechar hasta el maximum el rendimientc calortfico del com­

bustible, se proveen las plantas modernas de economizadores i rejenoradores; los pri-
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In eros para calcntar el agun de alitnentacion do las calderas, los segundos para cal en­

tar el aire de ccmbueticn valieudosc de los ga"es que se dirijeu ala chimenea. Una
nueva mejora iutroducida es el acumulndor de vapor, cuyo objeto es atcuder las va­

riaciones de dernanda de enerjia, Iuucion que tieue una impcrtaucia primordial en

las instalaciouee de cremuciou en combinaciou can estacioues [eneradoras de fuerza

electrica.
La cvaporaciou obteuida ell la combustion de basuras varia enormetnente con la

calidad de estas i eon el ti po de horne. Ell Inglaterra se han obtenido rendimieutos

de vapor que varian de 0';) a :-3 iihras porL libra de combustible. 'I'cmando el termi-
110 medic ,]0 seis ciudades en el norte de Iuglaterra se obtiene una evaporacion de

1.n lihras de agun contra I.a libras, evapcrncion media de seis destructores en el sur

(Ie la isla. En Paris el reudimiento es de 1 pOl' 1, pero se debe teuer presente que los

desperdicios ban sufrido prcviumento cl cluffsmaoe que eliminn muchas matcriaa poco
C()111 bustibles.

En Hamburgo, a medida que In pr-imitiva iustalaciou de homos 1101'sfal1 hu ido

modificandose de acuerdo con Ia tecuica moderua, la producciou de vapor se hu ele­

vado de 0.4 a 0.'7 Jibras pOl' libra de desperdioios; en tanto que en Bruselas la evapo­

raeicn es practicamcnte despreciable i en Berlin no ha aide posible ni aiquiern 111Ull­

teller In temperatura de combustion en el horne.

.lgualrnentc variable es la cantidad de residues: clicker i ceuiza que quedu de 18

COllibustion. Ell Inglaterra esta varia de 25 it 35J;; del combustible, en Paris ee de

30,°", en Hnmburgo de cerca de 60)6 i ell Berlin el residuo ha subido a 75% del
combustible.

En tree tines priucipales se ha utilizado la euerjia que se obtieue de Ia ere­

macicn de basuras: 1) en produccion de fuerza electrica para el alumbrado 0 la trac­

cion; 2) ell la elevacion de aguas servidas del alcantarillado; i 3) en la fabricacion de

productos secuudurios con 01 clicker.

Siempre que se tenga un rendimiento suflciente de vapor la primera de las utili­

zacioues enumcradas es la mas veutajosa bajo el pun to de vista economico i en mu­

chas ciudades inglesas donde se 11a efectuado, las eutradas de la eaplotaciou alcanzau

-8 cubrir los gastos i el interes i amort.izaciou de los capitales invertidos en las obras
tie cremncion. Recientemeute se ha podido emplear Ia euerjia con 131 miemo fin

nun en instalacioucs reducidas 0 de bajo rendimiento vendiendola a una red de dis­

tribucion de €llerjia ya establecida a precio fijo pOI' unidad.
En Inglaterru se han proyectado obras de saneamiento en que las aguaa aervi­

das son elevadas i utegramente COil In enerjia obtenida de los destructores i en muchas
ciudades sc han traueformado las plantas elevadoras antiguas a fin de combinarlas

con iustalaciouea de cremaciou de basuras.

Los residuos de la oremacion varian en sus dimeusicnea desde grandee bloques
hast-a polvo finieimc, el que se acumula en su InayOl' parte en los conductores de

lJUll100 en los dispositivus especiales para retenerlos intercaladoe antes de la chime-
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nee. Este pclvo se he. utilizadc en la Iabricacion de desiufcctantes. Frccuenternente

se ha empleado tarobien para terrapleuar cauainos.
EI clinker propiamente tal he resultado Ref un magnifico elemento para In COIl­

feccion de concreto, el oual ha sido veudido directatnente () bien se le he emplendo en

Ia fabricaeion de adoquines m-tificiales 0 de Ioaas para In pavimcntacion de acerus.

Es esta In aplicacion mas interesaute i a la vez rez remuuerativa del clinker. Este,
una vez molido i cernido en un cedazo de (j nuu es mezclado con B 0 -I: partes de ce­

mente Portland, puesto ell moldes i sometido a una. presion hidrtiulica de 250 a 30(}

atmosferas durante :3 minutoe, dejrindclo en seguida secar primerc bajo cubiertc i

despues al aire libre durante 3 meses. De esta manera se hall obteuido en Lcudres

10z8s artificiales que han resistido al trafico mejor que cualquiera de otro ortjen Pv"
las cuales se paga basta f) chulines pOl' yarda ouadrada. I'�l costo de fabricacion no

eube jeneralmeute de :3 ehclines.

La principal ventaja de la fubricacion de productos secundnrios es que se suvn·
111€0 eel los gnstos de transporte de los residuos fuera de ln usiua, gastos que son casi

siempre de consideraeion.
Cosio de fa crernacion_�lJ!lH planta modcrna de crcrnaciou de basuras que eonste

de las tres parte esenciales cnumeradae mas arriba, significa un coste de implantacion
nude despreciablc. Oomo termino medio ae calcula en Ingle terra que una inetalacion

completa capaz (]E. tratar 10000 toneladas anuales puede costar ulrededor de r) OOG­

Iibras estet-linax, inoluyeudo odificioe i accesorios. lndudnhletueutc "I CO!3to varfa

segun sell In utilizacion que se de a la enerjia produoidu i el desrino lJue tcncnn 10.:;:

residues.

EI costa de esplotacion varia principalmente con In naturalcza de los desperdi­
cios por tratar: el oosto de obra de mane incluyendo horneros, cargadores, peOllt�S, ctc.,
oecila en Ingtatecm entre 8d i Is i IOd pOl' touelada de basurns; los custos jenerales,
reparacioncs, aguu, etc. de 6d a 9d i los interescs de amortizacion del capital de tid a

If �d por tonclada, resultando un coste total variable entre Is 8d i 48 -ld. Eu Paris.

el oosto de- esplotacion alcauza a 4 trances pOl' toneladas.

Una usina de inciueraciou fnnciona en la mayoria de los C!\SOS las 2-1 horns del

dill, consultnndose instalaeiones suficientes de repuesto para cfectuar Ius reparacio­
nee. El trnbajo se hu realizado a voces pal' dol'! cuadrillas de operarios en turno de 12"'

horae, pero In tendenciu actual es de dividir el servicio en tres turnos de H horns. Si

Ia cerga 5e haec a mario eada celula debe SCI' atendida por un hornero, pero con carga
lnecanica un hornero bien diestro pue-de atender hasta:3 celulas. La carga a IlIaUl}

tiene Ia ventaja de producir una combustion Inas uniforlne; en caIIlbio es Illas eara,

fatigosa i anti-bijieniea, es reeolnendable en peqnenas instalaciolles. La carga mecil­

llicR reduce In Inano de obra i lnantiene los desperdicios faera uel cotltact.o de las per­
sonas i rcsguardados contra Ia intemperie i el calor. Es recomendable para instalaciolles

definiti\'ilS de algnna estension, sielnpre que 1a carga no sea mayor de 300 kilos.




