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( Conclusion)

Como he dicho mas arriba, el procedimiento mas perfecto de tratamicnto de las
basuras es el de cremacion, el que tuvo su orfjen en el horno Fryer instzlado en Man-
chester en 1876, Desde entdnces el procedimiento ha realizado seguros progresos, es-
pecialmente en los ultimos quince afics, no solo en Inglaterra donde se halla tan
profusamente repartido, sino tambien en el continente 1 en Estados Unidos,

Kl objetivo de una buena cremacion es la reduccion de los desperdicios a mate-
rias solidas minerales inertes con la formacion de gases absolutamente inofensivos, 1
el aprovechamiente del maximum del rendimiento calorifico en un fin retributivo.

Una instalacion cremadora comprende tres partes esenciales: 1) los hornos de
incineracion; 2) los calderos, motores 1 maquinarias para el aprovechamientu de la
enerjia obtenida; 1 3) las maquinarias para la fabricacion de productos secundarios
con los residuos,

La composicion del combustible, o sea de los desperdicios domédsticos, varia con
siderablemente no sélo de una cindad a otra, sino aun dentro de una ruisma ciudad
las condiciones de combustibilidad son diferentes de un barrio a otro, La base de la
comhustibilidad de las busuras son las cenizas i residuos del carbon; leos papeles, tra-
pos i trozos de madera apénas sl son dignos de tomarse en cuenta como favorables
dado su pequefio rendimiento calorifico; en tanto los residuos vejetales 1 productos
de la cocina constituyen los elementos mas refractarios e inedinodos en la eremacion,

Seria interminable enumerar los diversos sistemas de hornos ' para basuras que
se han ensayado en la prictica; mencionaré los tipos principales que he tenido oca-
sion de visitar i que dan a conocer €l grado de perfeccionamiento que ha alcanzado
hor en dia su construecion,

Destructor Horsfali~—Es uno de los poecos tipos que ha tenido un éxito igual-
mente favorable en Inglaterra como en el continente, habiendo sido el primero en
que se recurrio al aire en presion para alecanzar altas temperaturas de combustion,
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Jongiste en un block de edlulas u hornos de reverbere jeneralmente colecados
espalda con espalda de a pares. (ada célula tiene una drea de panilla de 2.5 m2 1 la
carga de combustible se hace mecinicamente por la parle superior-posterior del horno.
El aire es impulsado a traves de Ja cdmara de combustion por invectores de vapos
que dan una presion de 2.5 am, produciendo una temperatura de 800 a 1 000°. Lor
calderos se hallan colocados a un estremo del block.

Destructor Manlove, Alliot ¢ Co.—EHste tipo tiene la particularidad de que cada
caldera sistema Babeock Wileox se halla colocada entre dos células formando un
grupo independiente de los otros grupos andlogos. Esta disposicion tiene la ventaja
de que un grupo coalquiera puede dejarse fuera de servicio sin interrumpir la mar-
cha del resto de la instalacion. Como las dos células de un mismo grupoe se hallan en
estrecha comunicacion interior la temperatura del conjunto es mucho mas uniforme
que &n el tipo de hornos separados, La carga de células se hace mecanicamente.

Destructor Meldrum.—Pertenece al tipo mas reciente de destructores, tipo que
se caracteriza por estur constituido por una série de células separadas unas de otras
s6lo por un puente de poca altura. Fodas las demas partes son comunesien realidad
constituyen en conjunto una gran célula con varias bocas de carpa 1 de maniobra.
Este tipo es por esto conocido con el nombre de Parrilla continue. Cada célula estd
prevista de dos sopladores a vapor que pueden producir 'una presion de aire de 10
cm. De esta manera se obtiene una alta temperatura de combustion gque ha alcanzado
en algunas instalaciones a mas de ! 200° ¢. Los gases de combustion despues de ro-
dear el caldero Lancashire de grandes dimensiones i alta presion, son utilizados en
calentar el aire de combustion que va a los sopladores. El destructor Meldrum puede
quemar 250 a 300 kilos de desperdicios por m2 de parrilla por hera contra 80 & 100
kilos en los destructores de Lhornos aislados. La carga puede realizarse a mano por la
boca de maniobre ¢ mecinicamente segun se prefiera.

Destructor Heenan.—Es uno de los mas perfectos incineradores del tipo de Pa-
rrilla eontinua. Se construye jeneralmente en blocks de a dos células dobles con un
caldero Lancashire 1 un calentador de aire de combustion. Eb tiraje forzado es pro-
porcionado por un ventilador eléctrico de 12 HP. La carga se hace a mano por la
parte posterior de log hornos, siendo capaz el conjunto de quemar 50 toneladas diarias.

Como queda indicado, los tipos ae calderos casi esclusivamente empleados en
instalaciones de cremacion de basuras son el Lancashire 1 el Balcock Wilcox. La
preferencia de uno sobre otre se basard en el fin a que se destine la enerjia produci-
da. Yl Lancashire con su gran capacidad de almacenamiento de vapor sirve para los
casos de variacion lenta 1 segura del consumo, en tanto que el caldero tubular con su
gran supetficie de calentamiento es mas ventajoso en los servicios que producen va-
riaciohes subitas en el consumo de enerjfa,

Con el fin de aprovechar hasta el maximum el rendimiento calorifico del com-
hustible, se proveen las plantas moedernas de economizadores i rejencradores; los pri-
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meros para calentar el agua de alimentacion de las calderas, los segundos para calen-
tar el aire de combustion valiéndose de los gases gue se dirijen a la chimenea. Una
nueva rejora introducida es el acumulador de vapor, cuye objeto es atender lag va-
riaciones de demanda de enerjia, funcion gue tiene una importancia primordial en
las instulaciones de cremacion en combinacion con estaciones jeneradoras de fuerza
eléctrics.

La evaporacion obtenida en la cotnbustion de basuras var{a enormeimente con la
calidad de éstas i con el tipa de horno. En Inglaterra se han abtenido rendimieutos
de vapor que varfan de (°5 a 3 libras por 1 dibrea de combustible. Tomando el térmi-
no medio de seis ciudades en el norte de Inglaterea se obliene una evaporacion de
1.6 libras de agun contra 1.3 Jibras, evaporacion media de seis destructores en el sur
de la isla. En Paris el rendimiento es de 1 por 1, pero se debe tener presente que los
desperdicios han sufrido previamente el éhiffonage que elimina muchas materias poco
combustibles.

Ent Hamburgo, a medidu que la primitiva instalacion de hornos Horsfall ha ide
madificindose de acuerdo von la téenrica moderna, la produccion de vapor se ha ele-
vado de 0.4 a 0.7 libras por libra de desperdicios; en tanto que en Bruselas la evapo-
racicn es practicamente despreciable i en Berlin uo ha sido posible ni siquiera man-
tener la temperatura de combustion en el horne.

" lgualmente variable es la cantidad de residuos: elicker 1 ceniza que ueda de la
combustion. En Inglaterra ésta varia de 20 a 305 del combusiibie, en Paris es de
30 %, en Hamburgo de cerea de 602 1 en Berlin el residuo ha subido a 75% del
combustible.

En tres fines prineipales se ha utilizado la enerjia que se obtiene de la ere-
maucion de basuras: 1) en produccion de fuerza eléctrica para el alumbrado o la trac-
cion; 2} en la elevacion de aguas servidas del alcantarillado; i 3) en la fabricacion de
productos secundarios con el clicker,

Siempre que se tenga un rendimiento suficients de vapor la primera de las atili-
zaciones enumeradas es la mas ventajosa bajo el punto de vista econdmico i en mu-
chas cindades inglesas donde se ha efectuado, las entradas de la esplotacion alcanzau
a cubrir los gastos 1 el interes 1 amortizacion de los capitales invertidos en las obras
de cremacion. Recientemente se ha podido emplear la enerjia con el mismo fin
aun en instalaciones reducidas o de bajo rendimiento vendiéndola a una red de dis-
tribucion de enerjia ya establecida a precio fijo por unidad.

En Inglaterra se Lian proyectado obras de suneamiento en que las aguas servi-
das son elevadas integraments con la enerjia obtenida de los destructores i en muchas
ciudades se han transformado las plantas elevadoras antignas a fin de combinarlas
con justalaciones de cremacion de basuras.

Los residuos de la eremnacion varian en sus dimensiones desde grandes bloques
hmsta polvo finisimo, el que se acamula en su mayor parte en les conductores de
hunto o en los dispositivos especiales para retenerlos intercalados dntes de la chime-
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nea. Este polvo se ha utilizado en la fabricacion de desinfectantes, Freenentemente
ge ha empleado tambien para terraplensr caminos.

El clinker propiamente tal ha resultado ser un magnifico elemento para la con-
feceion de concreto, el cual ha sido vendido directaments o bien se le ha empleado en
la fabricacion de adoquines artificiales o de lozas para la pavimentacion de aceras.
Es esta la aplicacion mas interesante i a la vez rez remunsrativa del clinker. Este,
una vez molido i cernido en un cedazo de 6 mm es mezclado con 3 o 4 partes de ce-
mento Portland, puesto en moldes i sometido a una presion hidriaulica de 250 a 30¢
atmosferas durante 3 minutos, dejindolo en seguida secar primero bajo cublerto 1
despues al aire libre durante 3 meses. De esta manera e han obtenido en Ldndres
lozas artificiales que han resisiido al trifico mejor que cualguiera de otro orijen por
las cuales se paga hasta D chelines por yarda cuadrada. El costo de fabrieacion ne
gube jeneralmente de 3 chelines.

La principal ventaja de la fabricacion de productos secundarios es que se supri-
men asf los gnstos de transporte de los residuos fuera de la usina, gastos que son casi
siempre de consideracion.

Costo de la eremacion.—Una planta moderna de cremacion de basuras que conste
de las tres parte esenciales enumeradas mas arriba, significa un eosto de iinplantacion
nada desprectable. Como termine medio se caleula en Inglaterra que una instalacion
cotnpleta capaz de tratar 10 000 toneladas anuales puede costar alrededor de D000
libras esterlinas, incluyendo edificies 1 accesorios. [ndudablemente ¢ costo varia
segun sen la utilizacien que se dé a la enerjia produocida i el destino que tengan loa
residuos.

El costo de esplotacion varia principalmente con la naturaleza de Jos desperdi-
cios por tratar: el eosto de obra de mano incluyendo horneros, cargadores, peones, ete.,
orcila en Inglaterra entre 8d i 1s 1 10d por tonelada de basuras; los gastos jenerales,
reparaciones, agug, ete. de 6d a 9d 1 los intereses de amortizacion del capital de 6d a
e 9d por tonelada, resultando un costo total variable entre 1s 8d i 4s 4d. En Paris
¢l costo de esplotacion aleanza a 4 francos por toneladas.

Una usina de ineineracien funciona en la mayoria de los casos las 24 horas del
dia, consultandose instalaciones suficientes de repuesto para efectuar lus reparacio-
nes. Bl trabajo se ha realizado a veces por dos cuadriilas de operarios en turno de 12
horas, pero la tendencia actual es de dividir el servicio en tres turnos de % horas. 8
fa carga se hace a mano cada célula debe ser atendida por un hornero, pero con carga
mecinica un hornero bhien diestro puede atender hasta 3 células. La carga a mano
tiene la ventaja de producir una combustion mas uniforme; en. cambio es mas cara,
fatigosa i anti-hijiénica, es recomendable en pequeiias instalaciones. La carga mecd-
niea reduce la mano de obra 1 mantiene los desperdicios fuera del contacto de las per-
sonas i resguardados conira laintempetiei el ealor. Es recomendable para instalaciones
definitivas de alguna estension, siempre que la carga no sea mayor de 300 kilos,





